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BE B HACCI f : j

 Pengertian = suatu piranti untuk menilai bahaya
dan menetapkan sistem pengendalian yang
memfokuskan pada pencegahan daripada
mengandalkan sebagian besar pengujian
produk akhir.

 Tujuan = keamanan pangan
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* Lebih mudah / simpel
|-|_—:> ongkos menjadi lebih murah

« Tetap menjamin keamanan prod
sertifikat tetap didapat
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Tabel|2.2 Standar Mutu Gula Pasir

no kriteria uji satuan Persyaratan
GEP GEM
1 Keadaan:
Bau Normal
Rasa Normal
2 Warna (nilai remisi %, b'b Min. 53 Min. 53
vang direduksi)
k] Besar jenis butir mim 0,8-12 0.8-1.2
4 Aar %, b'b Maks. 0,1 Maks. 0,1
5 sakarosa %, b'h Min. 99 3 Min. 990
i Gula pereduksi %, b'b Malks. 0,1 Maks. 0.2
7 Abu %o, b'b Maks. 0,1 Maks. 0.2
8 Bahan saing tidak derajat Maks. 5
larut
9 Bahan tambahan
makanan : belerang Mg'kg Maks 20 Maks 70
dioksida (SO5)
10 Cemaran logam:
Timbal (Pb) Mg/kg Maks. 2.0 | Maks. 2.0
Tembaga (Cu) Mg'kg Maks. 2 Maks. 2,0
Raksa (Hg) Mg/ks Maks. Maks. 0,03
Timah (Sn) Mgkg Maks. Maks. 40.0
40,0 H B B
Maks.
40,0
11. Arsen (As) Mg'kg Maks. 1,0 Maks. 1.0
Sumber: SNI 10-3140-19092
No Prinsip 1 Prinsip 2 | Prinsip Prinsip 4 Prinsip 3 Prinsip 6 Prinsip 7
3
Bahan Bahava | Tindakan | Penentuan| Batas Pemantauan Tindakan Verifikasi | Dokumentasi
baku/proses pengendalian CCP Kritis Koreksi
What | Where | How | When | Who | What&Who | What&Who
1 CCP1
2 CCP2
dst
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